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Wieksza przestrzen robocza, wieksza wszechstronnos¢,
wiecej mozliwosci: wyzwanie BLM GROUP w dziedzinie
ciecia laserowego 3D

Bazujgc na doswiadczeniu zdobytym w zakresie 5-osiowego ciecia laserowego rur prostych,
gietych oraz wszelkich elementow 3D, BLM GROUP rozszerza swoje kompetencje o obrobke
wielkogabarytowych, trojwymiarowych profili metalowych.

Roberto Costantino, Product Sales Manager odpowiedzialny za komory do ciecia laserowego 3D,
przedstawia nowg maszyne LT-FREE o zwiekszonej przestrzeni roboczej, opracowang z mys$lg o
sektorach motoryzacyjnym, lotniczym i kosmicznym oraz wielu innych gateziach przemystu.

Skad wynika potrzeba opracowania nowej komory do ciecia laserowego 3D?

BLM GROUP, lider w dziedzinie laserowego ciecia rur, opracowata technologie 3D, aby rozwigzaé
problemy zwigzane z obrobkg rur, ktére zostaty juz poddane gieciu. Odksztatcenia powstate
podczas procesu giecia mogg bowiem negatywnie wptywac na doktadnos$¢ wczesniej wykonanych
operaciji. Ciecie laserowe bezposrednio na gietym elemencie eliminuje ten problem i gwarantuje
wykonanie detali zgodnych z projektem.

Z biegiem czasu, dzieki ciggtym inwestycjom w badania i rozwdj oraz Scistej wspétpracy z
klientami, technologia ta ewoluowata, rozszerzajgc zakres swoich zastosowan. Od 2015 roku jest
wykorzystywana réwniez w takich sektorach jak motoryzacja, gdzie umozliwia bezkontaktowg
obrdbke materiatéw o wysokiej wytrzymatosci przy zachowaniu duzej elastycznosci.

Aby sprosta¢ nowym wymaganiom produkcyjnym, BLM GROUP opracowata nowg komore LT-
FREE o przestrzeni roboczej do 3000 x 1500 mm oraz osi Z o skoku 750 mm, dostepng w dwoch
konfiguracjach. Zwiekszenie wymiarow zostato osiggniete przy zachowaniu najwyzszych
standardow doktadnosci, sztywnosci i parametréw dynamicznych.

Jakie korzysci zapewnia 0$ Z o skoku 750 mm?
Uzyteczna wysokos¢ osi Z czesto stanowi gtdwne ograniczenie w zastosowaniach
tréojwymiarowych.

Nalezy przy tym uwzglednic nie tylko gabaryty samego elementu, ale rowniez przestrzen
wymagang przez oprzyrzadowanie stuzgce do jego mocowania. Skok 750 mm umozliwia przede
wszystkim fatwg obrébke duzych komponentéw oraz wielu detali jednoczes$nie, rur gietych o
skomplikowanym ksztatcie, ram, a takze wielkogabarytowych elementéw z blachy ttoczonej i
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gteboko ttoczonej. Elementy te mogg by¢ rowniez ustawiane pod kgtem, aby maksymalnie
wykorzystac¢ dostepny obszar roboczy.

Takie rozwigzanie pozwala zaoferowac wyjatkowo wszechstronng maszyne, bez rezygnaciji z
szybkosci i precyzji niezbednych w najbardziej wymagajacych srodowiskach produkcyjnych.

Do jakich sektoréw jest przede wszystkim skierowane to nowe rozwigzanie?
Motoryzacja pozostaje oczywiscie sektorem strategicznym, jednak obecnie grupa docelowa jest
Znacznie szersza.

Dzieki powigkszonej przestrzeni roboczej maszyna doskonale sprawdza sie w wielu branzach,
takich jak: lotnictwo i kosmonautyka, motoryzacja, sprzet AGD, maszyny budowlane i maszyny do
robét ziemnych, instalacje przemystowe, systemy HVAC i wentylacja, kuchnie profesjonaine,
komponenty ze stali nierdzewnej, lekkie konstrukcje stalowe oraz ogdlnie trojwymiarowa obrobka
blach.

Podsumowujgc: wszystkie sektory wymagajace wysokiej jakosci tréjwymiarowego ciecia
laserowego mogg korzysta¢ z mozliwosci oferowanych przez LT-FREE 3015.

Jakie sg wlasciwosci dynamiczne maszyny?

Jednym z gtéwnych celdw projektu byto utrzymanie wysokiej wydajnosci pomimo zwiekszenia
wymiaréw maszyny. Konstrukcja zostata zaprojektowana z my$lg o osiggnieciu bardzo wysokiej
sztywnosci strukturalnej, z czestotliwoscig wiasng zblizong do 30 Hz. Oznacza to mozliwosc¢
uzyskiwania wysokich przyspieszenh oraz niezwykle precyzyjnych trajektorii ruchu nawet przy
najwyzszych predkosciach.

Dla klientéw prowadzacych intensywng produkcje czas cyklu jest kluczowym parametrem. Nowa
maszyna zostata opracowana witasnie po to, aby sprosta¢ tym wymaganiom.

Jakie sg najwazniejsze zalety nowej maszyny?
Najwazniejsze atuty mozna podsumowac w trzech punktach:

o Wysokie parametry dynamiczne dzieki wyjgtkowo sztywnej i szybkiej konstrukcji maszyny.

o Duza wszechstronnos¢ wynikajgca z obszernej przestrzeni roboczej oraz osi Z o skoku 750
mm.

o Kompatybilnos¢ z istniejgcym parkiem maszynowym, dzieki czemu urzgdzenie doskonale
nadaje sie rowniez do modernizacji typu retrofit oraz zastepowania starszych rozwigzan.

Do tych zalet nalezy dodac¢ prostote obstugi, autorskie oprogramowanie BLM GROUP ArGo,
mozliwos$¢ integracji z oprogramowaniem innych dostawcow oraz cate doswiadczenie zdobyte
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przez Grupe w ciggu ponad szescdziesieciu lat wprowadzania innowacji w zakresie ciecia
laserowego i obrobki metali.

Jaka role w zapewnieniu jakosci procesu odgrywa doswiadczenie zgromadzone przez BLM
GROUP?

Odgrywa ono kluczowa role. Przez wiele dziesiecioleci zgromadzilismy ogromng ilos¢ danych
roboczych dotyczgcych materiatdw, grubosci, geometrii oraz parametréw ciecia. Nalezy pamietaé,
ze w rzeczywistosci gieta rura jest ztozonym elementem trojwymiarowym.

To bogate doswiadczenie pozwala zapewnic stabilne, niezawodne i wysokiej jakosci procesy
obrébki.

Czy nowa LT-FREE 3015 moze otworzy¢ drzwi do nowych rynkéw?

Zdecydowanie tak. Oprécz sektoréw, w ktérych jestesmy juz obecni, dostrzegamy bardzo
interesujace mozliwosci w branzy lotniczej i kosmicznej, gdzie obrébka specjalnych stopow i
zaawansowanych materiatdw wymaga wysokiej precyzji, ograniczonej strefy wptywu ciepta (HAZ)
oraz zdolnosci do wykonywania ztozonych geometrii.

S3 to zastosowania, w ktdrych technologia ta moze w petni pokaza¢ swoje mozliwosci.

Aby uzyska¢ wiecej informacji:
Chiara Vaccari — Corporate Communication Coordinator BLM GROUP
E-mail: pr@blmgroup.it

BLM GROUP
BLM GROUP jest globalnym partnerem w catym procesie obrobki rur i blach, z rozbudowang
siecig obecnosci na catym swiecie oraz tysigcami wdrozonych aplikacji. W skfad grupy wchodza:

e BLM SPA, z siedzibg w Cantu (CO), specjalizujgca sie w produkcji gietarek do rur, maszyn
do ksztattowania rur, gietarek do drutu, komér spawalniczych oraz komoér do ciecia
laserowego 3D.

o ADIGE SPA, z siedzibg w Levico Terme (TN), producent systeméw do ciecia laserowego
rur (Lasertube), maszyn do ciecia tarczowego rur, pretéw petnych i profili wraz z systemami
szczotkowania, pomiaru, mycia i odbioru materiatu.

o ADIGE-SYS SPA, z siedzibg w Levico Terme (TN), specjalizujgca sie w produkciji
systemoéw laserowych do obrébki blach oraz rozwigzanh tgczonych do obrébki rur i blach, a
takze urzgdzen do laserowej obrdbki rur i profili o duzych wymiarach.
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